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Schraubensicherung hochfest griin
Hochfester anaerober Klebstoff

Artikelbeschreibung:

Hochfester anaerober Klebstoff fiir Verbindungen, die beim Zusammenfiigen eine permanente
Festigkeit erreichen sollen.

Entspricht der Militar Spezifikation: MIL-S-46163A Type | Grade K und MIL-S-22473E Letter Grade
CVV.

¢ besonders fir Verbindungen, die starken Vibrationen widerstehen miissen

¢ sehr gut geeignet zum Sichern und Abdichten von grofRen Schrauben, Muttern und Stehbolzen usw.
¢ schwer demontierbar

¢ durch die mittelviskosen Eigenschaften der Schraubensicherung ist eine universelle Einsetzbarkeit
gewahrleistet

* bestdndig gegen Korrosion, Vibration, Wasser, Gas, Ol, Hydrocarbon und viele andere Chemikalien

Technische Daten:

Temperaturbestandigkeit: —55°C bis +150°C
Farbe: grin
Dichte bei +20°C: 1,0-1,1 g/cm?
Viskositat: 400 — 700 mPas
Handfestigkeit: 10 — 20 Minuten
Funktionsfestigkeit: 1 -3 Stunden
Losbrechmoment: 23 —26 N/mm?
Scherfestigkeit: 15-20 N/mm?
Weiterdrehmoment: 39 N/mm?
Gewindegrole: M-6 (%) bis M 20 (34)
max. Spaltfillung: 0,15mm
Spez. Gewicht 25°C gr/ml 1,10
Flammpunkt °C: >100
Einsatzbereiche:

o flir Bolzen, Muttern, Lagern, Schrauben und Fligeteilen im Maschinen- und Motorenbereich
e Rohrverbindungsstiicke an Pumpen, Heizungsanlagen und Ofen sowie Verschraubungen an
Walzwerken

Die Angaben entsprechen dem heutigen Stand unseres Wissens. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden
daher kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Alle Produkte dienen ausschlieBlich dem gewerblichen Gebrauch. Wir empfehlen vor jeder Anwendung
Eigenversuche durchzufiihren. (V20)
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Anwendung:

Die zu verklebenden Teile miissen sauber, 6l- und fettfrei sein. Die Schraubensicherung einseitig
diinn auftragen und dann die Teile verbinden. Bei Metall/Kunststoff-Verbindungen ist der Einsatz
eines Aktivators (KL5509M150S-WX-HLT, Aktivator AN, Aerosol Dose 150 ml) erforderlich. Die
Endaushartung ist nach 24 Stunden erreicht, der Einsatz eines Aktivators kann diese erheblich
beschleunigen.

Nur fir den gewerblichen Gebrauch. Vorversuche zur Wirkung und Materialvertraglichkeit

durchfuhren.

Artikelnummer:
KL5270M010S-HLT 1 Stiick = 10 ml (Karton 15 x 10 ml)
KL5527M020S-HLT 1 Stiick = 20 ml (Karton 15 x 20 ml)
KL5270MO050S-HLT 1 Stiick = 50 ml (Karton 12 x 50 ml)
KL5270M250S-HLT 1 Stiick = 250 ml

Die Angaben entsprechen dem heutigen Stand unseres Wissens. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden
daher kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Alle Produkte dienen ausschlieBlich dem gewerblichen Gebrauch. Wir empfehlen vor jeder Anwendung
Eigenversuche durchzufiihren. (V20)



